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Data publikacji: 08.08.2025 r. 
Weryfikacja: 19.05.2026 r. 

Ważne do: 08.08.2030 r. 

Bloczki silikatowe 
 

 
Właściciel EPD: 

SIL-PRO Warszawa Sp. z o.o. 
Adres: Usługowa 5, Nowy Modlin 

05-180 Pomiechówek, Polska 
Tel.: +48 22 274 29 29 

Strona internetowa: www.sil-pro.warszawa.pl 
Kontakt: info@sil-pro.warszawa.pl 

 
 

Operator programu EPD: 
Instytut Techniki Budowlanej (ITB) 

Adres: Filtrowa 1, 
00-611 Warszawa, Polska 

Strona internetowa: www.itb.pl 
Kontakt: energia@itb.pl 

 

 
ITB jest zweryfikowanym członkiem Europejskiej Platformy dla operatorów programów EPD i praktyków LCA www.eco-platform.org 

 

Informacje podstawowe 

Niniejsza deklaracja jest Deklaracją Środowiskową Produktu (EPD) Typu III, opartą na normie EN 15804+A2 

i zweryfikowaną zgodnie z normą ISO 14025 przez zewnętrznego audytora. Zawiera ona informacje na temat 

wpływu deklarowanych materiałów budowlanych na środowisko oraz ich aspektów zweryfikowanych przez 

niezależną jednostkę zgodnie z normą ISO 14025. Zasadniczo porównanie lub ocena danych EPD jest 

możliwa tylko wtedy, gdy wszystkie porównywane dane zostały sporządzone zgodnie z normą EN 15804+A2. 

Analiza cyklu życia (LCA): moduły A1-A3, A4-A5, C1-C4 i D zgodnie z normą EN 15804+A2. 

Rok sporządzenia EPD: 2025 

Norma produktu: EN 771-2:2011+A1:2015 

Okres użytkowania: 150 lat dla produktu standardowego 

PCR: ITB-PCR A 

Jednostka deklarowana: 1 m3 

Powody przeprowadzenia LCA: B2B 

Reprezentatywność: Polska, Europa, 2024 

http://www.sil-pro.warszawa.pl/
mailto:info@sil-pro.warszawa.pl
http://www.itb.pl/
file:///C:/Users/m_piasec/Desktop/thyssen/thyssen%20dane/energia@itb.pl
http://www.eco-platform.org/
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PRODUCENT 

Firma SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z 

o.o. pojawiła się na rynku wyrobów 

silikatowych w 2009 roku w Godzikowicach k. 

Oławy. W ten sposób powstała jedna z 

najnowocześniejszych fabryk, która 

rozpoczęła produkcję i sprzedaż najwyższej 

jakości bloczków silikatowych. W odpowiedzi 

na stale rosnący popyt i zainteresowanie 

marką SIL-PRO, firma postawiła na rozwój i w 

2019 roku powstała druga fabryka SIL-PRO 

Warszawa Sp. z o.o. zlokalizowana w 

Nowym Modlinie k. Warszawy. Dzięki temu 

SIL-PRO stała się ogólnopolskim dostawcą 

bloczków silikatowych, zdolnym do obsługi 

jeszcze większej liczby inwestycji 

budowlanych. 

 

 

Rysunek 1. Widok zakładu produkcyjnego SIL-PRO 
Warszawa Sp. z o.o. 

Obie fabryki wyróżniają się w pełni zautomatyzowaną linią technologiczną i nowoczesnym parkiem 

maszynowym, pozwalającym na produkcję około 600 000 m3 silikatu rocznie, czyli około 3 300 000 m2 

ścian. 

Wytwarzane produkty posiadają deklaracje zgodności z normami europejskimi oraz certyfikaty CE. Każda 

partia wyprodukowanych bloczków podlega szczegółowej fabrycznej kontroli jakości (obejmującej m.in. 

badania stabilności wymiarowej, gęstości, wilgotności i wytrzymałości. Produkty spełniają rygorystyczne 

wymagania w zakresie izolacyjności akustycznej). 

System kontroli gwarantuje jakość bloczków silikatowych SIL-PRO. Aby zapewnić najwyższą jakość 

produktu, producent prowadzi stałą, wewnętrzną kontrolę produkcji, dążąc do produkcji bloczków zgodnie 

ze ściśle określonymi normami. Produkty wprowadzane na rynek poddawane są szeregowi badań 

laboratoryjnych, aby zapewnić, że spełniają oczekiwania klientów. Aby zapewnić wysoką jakość 

produktu, surowce niezbędne do procesu produkcyjnego są również okresowo poddawane 

szczegółowym badaniom laboratoryjnym. Każda partia wyprodukowanych bloczków przechodzi 

wieloetapowe badania w naszym laboratorium. Ponadto bloczki produkowane w naszych zakładach 

zostały skontrolowane przez najbardziej prestiżowe jednostki certyfikujące w Europie: 

Qualitätsgemeinschaft Mauerwerksprodukte EV oraz Instytut Techniki Budowlanej. 

Dzięki szerokiej gamie produktów SIL-PRO producent umożliwia klientom zastosowanie bloczków w 

budownictwie jednorodzinnym i wielorodzinnym, przemyśle, rolnictwie, użyteczności publicznej oraz tzw. 

małej architekturze. 

OPIS PRODUKTU 

Bloczki silikatowe to materiał budowlany wytwarzany z surowców pochodzenia naturalnego: piasku 

kwarcowego (ok. 90% wag.), wapna (7%) i wody (3%). Są wolne od zanieczyszczeń chemicznych i 

pozostają produktem wysoce ekologicznym na każdym etapie swojego funkcjonowania. Silikat, czyli 

produkty wapienne i piaskowe, to niezwykle wszechstronny materiał, który znajduje zastosowanie w 

różnego rodzaju budownictwie. Dzięki takim właściwościom, jak wysoka wytrzymałość, bardzo dobra 

izolacyjność akustyczna, izolacyjność termiczna i wysoka ognioodporność, silikat może być stosowany 

do wznoszenia budynków o różnym przeznaczeniu. Należą do nich budynki jednorodzinne i 

wielorodzinne, przemysłowe, rolnicze, użyteczności publicznej, a także tzw. mała architektura. 

Wykorzystywane są do budowy niemal wszystkich rodzajów ścian: wewnętrznych, działowych, 

konstrukcyjnych i zewnętrznych. Stosowane są również na ściany piwnic, kominy i ogrodzenia. 

Rodzaje ścian, w których budowie można stosować silikaty: 

• ściana fundamentowa i piwniczna 



Deklaracja środowiskowa produktu typu III nr 824/2025 

3 

 

 

• ściana konstrukcyjna 

• ściana zewnętrzna 

• ściana szczelinowa (trójwarstwowa) 

• ścianka działowa 

• ściana ognioodporna 

• ściana o podwyższonych parametrach akustycznych 

Bardzo wysoka trwałość i wytrzymałość, wzrastająca z upływem czasu, wytrzymałość bloczków 

silikatowych jest porównywalna z wytrzymałością kamienia naturalnego (12-40 MPa). Cecha ta 

umożliwia wznoszenie nawet kilkukondygnacyjnych budynków bez konieczności stosowania 

konstrukcji szkieletowej. Poniżej znajduje się tabela prezentująca produkowane przez firmę silikaty. 

Tabela 1 Parametry techniczne produktów 
 

Produkt Rozmiary Klasa 

Bloczek U8L 248x80x220 15 

Bloczek U12L 248x120x220 15 

Bloczek U15L 248x150x220 15 

Bloczek U18L 248x180x220 15 

Bloczek U18L 248x180x220 20 

Bloczek U18V 248x180x220 20 

Bloczek U18V 248x180x220 25 

Bloczek U18V 248x180x220 30 

Bloczek U18V(A) 248x180x220 35 

Bloczek U18V(A) 248x180x220 40 

Bloczek U18V(A) 248x180x220 20 

Bloczek U24L 248x240x220 12 

Bloczek U24L 248x240x220 15 

Bloczek U24L 248x240x220 20 

Bloczek U24V 248x240x220 20 

Bloczek U24V 248x240x220 25 

Bloczek U25V(A) 180x248x220 35 

Bloczek U25V(A) 180x248x220 40 

Bloczek UPSW 250x240x220 15 

Bloczek U12/2V 250x120x65 20 

Bloczek U24/2V 248x240x98 20 

 

Wszystkie dodatkowe informacje techniczne o produkcie dostępne są na stronie www.sil-

pro.warszawa.pl oraz w katalogach. 

  

http://www.sil-pro.warszawa.pl/
http://www.sil-pro.warszawa.pl/
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OCENA CYKLU ŻYCIA (LCA) – zastosowane zasady ogólne 

Jednostka 

Deklarowaną jednostką jest 1 m3 bloczków silikatowych wyprodukowanych w Nowym Modlinie (koło 
Warszawy). 

Uwaga: Dla wszystkich produktów przyjęto średnią ważoną wynoszącą 1400 kg/m³. Aby przeliczyć 
na inną gęstość produktu, należy zastosować współczynnik przeliczeniowy równy stosunkowi nowej 
gęstości do gęstości 1400 kg/m³; na przykład w przypadku gęstości 1600 kg/m³ wyniki należy 
pomnożyć przez współczynnik 1,14. 

  Granica systemu 

Analiza cyklu życia deklarowanych produktów obejmuje moduły „Faza produktu” A1-A3, A4-A5, C1-

C4+D zgodnie z normą EN 15804 oraz ITB PCR A (Cradle to Gate z opcjami). Zużycie energii i 

wody, emisje, a także informacje o wytwarzanych odpadach zostały zinwentaryzowane i 

uwzględnione w obliczeniach. Można założyć, że łączna suma pominiętych procesów nie przekracza 

2% wszystkich kategorii oddziaływania. Zgodnie z normą EN 15804+A2, maszyny i urządzenia 

(aktywa) niezbędne do produkcji, a także transport pracowników nie zostały uwzględnione w ocenie 

cyklu życia. 

Alokacja 

Zasady alokacji zastosowane w niniejszej EPD oparte są na ogólnej normie ITB PCR A. Produkcja 

bloczków silikatowych jest procesem liniowym realizowanym przez SIL-PRO Warszawa Sp. z o.o. z 

o.o. w zakładzie w Nowym Modlinie (Polska). Alokacja została przeprowadzona na podstawie 

wolumenów produktów. Wszystkie oddziaływania związane z wydobyciem i przetwarzaniem 

surowców zostały przypisane do modułu A1 analizy cyklu życia (LCA). Oddziaływania globalnej 

produkcji liniowej SIL-PRO Warszawa Sp. z o.o. Zużycie wody i energii, związane z tym emisje i 

wytwarzane odpady zostały przypisane do modułu A3. Uwzględniono materiały opakowaniowe. 

Ograniczenia systemu 

W fabryce zinwentaryzowano 100% zużycia materiałów i 100% zużycia energii i uwzględniono je w 

obliczeniach. W ocenie uwzględniono wszystkie istotne parametry z zebranych danych 

produkcyjnych, zużytą energię i zużycie energii elektrycznej, bezpośrednie odpady produkcyjne oraz 

dostępne pomiary emisji. Suma pominiętych przepływów wejściowych dla modułów A1-A3 nie 

przekracza dopuszczalnego maksimum 1% zużycia energii i masy produktu. Zużycie opon w 

transporcie nie zostało uwzględnione. Zakłada się, że suma pominiętych procesów nie przekracza 

2% wszystkich kategorii oddziaływania. Zgodnie z normą EN 15804+A2 maszyny i urządzenia 

(aktywa) niezbędne do produkcji i w jej trakcie są wyłączone z zakresu analizy, podobnie jak 

transport pracowników. 

Moduły A1 i A2: Dostawa surowców i transport 

Produkt obejmuje piasek, wapno, wodę i materiały opakowaniowe, głównie pochodzące od lokalnych 

dostawców. Środkiem transportu są samochody ciężarowe. Do obliczeń wykorzystano polskie i 

europejskie średnie zużycie paliwa. Do obliczeń wykorzystano polskie i europejskie normy średniego 

spalania. Dane dotyczące rodzaju transportu i odległości, zgłoszone przez dostawców, 

wykorzystano dla materiałów i części stanowiących ponad 0,1% całkowitej masy produktu. 

Moduł A3: Produkcja 

Produkcja bloczków silikatowych rozpoczyna się od wydobycia wapnia, piasku i kruszywa jako 

głównych surowców produkcyjnych. Dostarczone materiały są magazynowane w silosach. 

Następnie trafiają do mieszalnika w odpowiedniej ilości. Kolejnym etapem jest formowanie bloczków 

i ich suszenie. Po wysuszeniu bloczki są hartowane. W procesie produkcji na wszystkich etapach 

przeprowadzana jest stała kontrola jakości, a firma posiada własne laboratorium badawcze. Gotowe 

bloczki, które przeszły kontrolę jakości, są pakowane i wysyłane do magazynu. Schemat procesu 

produkcyjnego przedstawiono na Rys. 2. 
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Rysunek 2 Schemat procesu produkcyjnego (A3) 

Reaktor I Reaktor II Reaktor III 

Dostawa wapnia Dostawa kruszywa Dostawa piasku 

Prasy 
Układanie półproduktów na wózkach 

hartowniczych 

Proces utwardzania 

Wywóz wózków do autoklawu 

Pakownia Obszar przechowywania 

Kontrola laboratoryjna 

Waga 
wapnia 

Waga 
kruszywa 

woda 

Silosy wapnia 

Mieszadło 

Silos z piaskiem 

Zestaw przenośników do 
transportu gotowej 
mieszanki 
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Moduł A4: Transport na plac budowy 
 

Produkowane bloczki dostarczane są zarówno do klientów polskich, jak i zagranicznych. W przyjętym 

scenariuszu założono średnią odległość 100 km od bramy fabryki do odbiorcy. Środki transportu to 

samochód ciężarowy o ładowności 16-32 ton (EURO 5) o zużyciu paliwa 35 l/100 km. 

 
Moduł A5: Montaż 

Bloczki montowane są jako predefiniowane elementy przy użyciu materiałów pomocniczych lub maszyn. 

Produkty silikatowe montowane są w Europie. 

Moduły C i D: Koniec okresu eksploatacji (EOL) 

W przyjętym scenariuszu demontaż bloczków i elementów silikatowych (C1) odbywa się w ramach 

remontów lub rozbiórek budynków, gdzie wpływ deklarowanych produktów na środowisko można uznać 

za niewielki (<1%). W Polsce nie stosuje się konkretnych metod rozbiórki bloczków i elementów 

silikatowych, dlatego założono wpływ elektronarzędzi. W procesie rozbiórki większość produktów stanowi 

odpady budowlane i rozbiórkowe, które mogą być przetwarzane na miejscu lub w zakładzie utylizacji 

odpadów. Zakłada się, że 100% bloczków i elementów silikatowych jest odzyskiwanych w cyklu 

wycofania z eksploatacji (EoL). Odzyskany materiał jest transportowany na składowisko odpadów lub 

plac budowy oddalony o 100 km, 16-tonową ciężarówką (EURO 5) o zużyciu paliwa 35 l/100 km. W 

przyjętym scenariuszu 90% bloczków i elementów silikatowych jest poddawane recyklingowi i 

wykorzystywane jako kruszywo do podbudowy dróg lub tłucznia (korzyści przedstawione w module D), a 

pozostałe 10% jest składowane na składowiskach w postaci mieszanych odpadów budowlanych i 

rozbiórkowych. Obciążenia środowiskowe deklarowane w module C4 są związane z emisjami odpadów 

do powietrza, gleby i wód gruntowych. W odniesieniu do materiałów pochodzących z recyklingu metali, 

części metalowe w cyklu wycofania z eksploatacji (EoL) są deklarowane jako odpady. Zużycie energii 

elektrycznej na koniec okresu użytkowania (moduł D) zostało zamodelowane przy użyciu średniego 

miksu energetycznego UE27, ponieważ miejsce, w którym produkt osiąga koniec okresu użytkowania, 

jest nieznane. 

Tabela 2 Scenariusz końca okresu użytkowania dla bloczków silikatowych 

Materiał Odzysk materiałów Recykling Składowanie 

Odpady silikatowe 100% 90% 10% 

 

Zużycie energii elektrycznej na koniec okresu użytkowania (moduł C) zostało zamodelowane przy użyciu 

średniego miksu energetycznego Polski, ponieważ miejsce, w którym produkt osiąga koniec okresu 

użytkowania, jest nieznane. 

Okres zbierania danych 

Dane dotyczące produkcji deklarowanych produktów odnoszą się do okresu od 01.01.2024 r. do 

31.12.2024 r. (1 rok). Oceny cyklu życia zostały przygotowane dla Polski i Europy jako obszaru 

odniesienia. 

Jakość danych 

Dane wybrane do analizy cyklu życia pochodzą z kwestionariuszy ITB-LCI wypełnionych przez SIL-PRO 

Warszawa Sp. z o.o. i zweryfikowanych podczas audytu danych LCI. Żadne z zebranych danych nie są 

starsze niż pięć lat, a żaden z użytych ogólnych zestawów danych nie jest starszy niż dziesięć lat. 

Reprezentatywność, kompletność, wiarygodność i spójność oceniono jako dobrą. Dane ogólne dla 

procesów pochodzą z następującej bazy danych zasobów: Ecoinvent w wersji 3.11. Analiza jakości 

danych szczegółowych (LCI) była częścią weryfikacji danych wejściowych. W przypadku braku danych 

bazowych, luki w danych uzupełniono informacjami od producenta i wynikami badań literatury. 

Założenia i szacunki 

Wpływ produktów reprezentatywnych zagregowano przy użyciu średniej ważonej.  
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Zasady obliczeń 

Analizę cyklu życia (LCA) przeprowadzono za pomocą narzędzia ITB-LCA opracowanego zgodnie 

z normą EN15804+A2. Emisję gazów cieplarnianych obliczono metodą IPCC GWP z horyzontem 

100 lat. Emisję substancji zakwaszających, emisję substancji do wód przyczyniających się do 

zubożenia tlenu, emisję gazów przyczyniających się do powstawania ozonu w warstwie przyziemnej, 

zubożenie abiotyczne oraz emisję związaną z zubożeniem warstwy ozonowej obliczono metodą EF 

3.1. Nie zastosowano metody bilansu masy. Zbilansowano węgiel biogenny. 

 
Informacje dodatkowe 

Zastosowany współczynnik emisji dla polskiej energii elektrycznej (Ecoinvent w wersji 3.11 

uzupełniony o rzeczywiste dane krajowe KOBiZE) wynosi 0,685 kg CO2/kWh. Zasadniczo nie jest 

konieczne podejmowanie żadnych szczególnych środków ochrony środowiska ani zdrowia poza tymi 

określonymi w przepisach prawa. Europejski miks energetyczny zużywa 0,430 kg CO2/kWh na 

koniec cyklu życia (Ecoinvent, RER). 

 

OCENA CYKLU ŻYCIA (LCA) – Wyniki 

Deklarowana jednostka 

Deklaracja odnosi się do deklarowanej jednostki (DU) – w analizie uwzględniono 1 m3 bloczków 

silikatowych zgodnie z modułami cyklu życia (tabela 3). Poniższe tabele 4-7 przedstawiają wpływ na 

środowisko cyklu życia wybranych modułów (A1-A5+C1-C4+D). 

 
Tabela 3 Granice systemu dla charakterystyki środowiskowej produktu. 

 

Informacje dotyczące oceny oddziaływania na środowisko (MD – moduł zadeklarowany, MND – moduł niezadeklarowany, INA – wskaźnik 
nieoceniony) 
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Tabela 4 Wyniki oceny cyklu życia (LCA) dla konkretnego produktu – wpływ na środowisko (DU: 1 m³) 
 

 
Wskaźnik 

 
Jednostka 

 
A1 

 
A2 

 
A3 

 
A1-A3 

 
A4 

 
A5 

 
C1 

 
C2 

 
C3 

 
C4 

 
D 

Potencjał globalnego ocieplenia  eq. kg CO2 1.07E+02 1.19E+01 3.14E+01 1.50E+02 2.34E+01 3.08E+06 4.81E+00 2.34E+01 6.62E+01 1.49E+00 -1.27E+01 

Potencjał cieplarniany – paliwa 
kopalne  

eq. kg CO2 1.53E+02 1.19E+01 3.14E+01 1.97E+02 2.33E+01 1.67E+06 4.80E+00 2.33E+01 2.09E+01 1.47E+00 -1.26E+01 

Potencjał cieplarniany – biogenny  eq. kg CO2 -4.52E+01 7.60E-03 2.15E-02 -4.52E+01 7.95E-02 9.10E+05 1.29E-02 7.95E-02 4.52E+01 1.49E-02 -7.56E-04 

Potencjał globalnego ocieplenia – 

użytkowanie gruntów i zmiany 

użytkowania gruntów  

eq. kg CO2 6.50E-02 3.95E-03 4.81E-03 7.38E-02 9.13E-03 4.95E+05 7.50E-04 9.13E-03 8.22E-03 1.49E-03 -5.78E-02 

Potencjał zubożenia warstwy 

ozonowej w stratosferze  

eq. kg CFC 

11 
4.54E-06 2.59E-07 1.70E-06 6.49E-06 5.39E-06 2.69E+05 2.64E-08 5.39E-06 4.85E-06 4.48E-07 -2.37E-06 

Potencjał zakwaszenia gleby i wody  eq. mol H+ 3.07E-01 3.82E-02 9.68E-02 4.42E-01 9.45E-02 1.46E+05 5.07E-02 9.45E-02 8.50E-02 1.24E-02 -5.29E-01 

Potencjał eutrofizacji – wody słodkie  eq. kg P 9.21E-03 8.12E-04 1.07E-02 2.07E-02 1.56E-03 7.95E+04 8.27E-03 1.56E-03 1.41E-03 4.28E-04 -1.92E-02 

Potencjał eutrofizacji – wody morskie  eq. kg N 8.12E-02 1.29E-02 1.86E-02 1.13E-01 2.85E-02 4.32E+04 7.18E-03 2.85E-02 2.57E-02 4.29E-03 -4.70E-02 

Potencjał eutrofizacji – zasoby 
lądowe  

eq. mol N 9.15E-01 1.40E-01 1.81E-01 1.24E+00 3.11E-01 2.35E+04 6.26E-02 3.11E-01 2.80E-01 4.66E-02 -6.32E-01 

Potencjał fotochemicznej syntezy 

ozonu  

eq. kg 

NMVOC 
4.18E-01 5.79E-02 1.11E-01 5.87E-01 9.52E-02 1.28E+04 1.80E-02 9.52E-02 8.57E-02 1.35E-02 -1.52E-01 

Potencjał wyczerpywania się 

zasobów abiotycznych – zasoby 

niekopalne  

eq. kg Sb 1.83E-04 4.10E-05 1.97E-05 2.44E-04 8.25E-05 6.95E+03 1.81E-06 8.25E-05 7.42E-05 4.99E-06 -3.76E-03 

Potencjał wyczerpywania się 

zasobów abiotycznych – paliwa 

kopalne  

MJ 1.02E+03 1.69E+02 8.87E+02 2.07E+03 3.45E+02 3.78E+03 7.57E+01 3.45E+02 3.11E+02 3.40E+01 -4.43E+02 

Potencjał niedoboru wody eq. m3 3.00E+01 8.84E-01 3.82E+00 3.47E+01 1.60E+00 2.05E+03 1.45E+00 1.60E+00 1.44E+00 1.98E-01 -3.28E+01 

Tabela 5 Wyniki oceny cyklu życia (LCA) dla konkretnego produktu – dodatkowe wskaźniki oddziaływania (DU: 1 m3) 
 

Wskaźnik Jednostka A1-A3 A4-A5 C1-C4 D 

 
Pył zawieszony 

występowanie 

chorób 

 
INA 

 
INA 

 
INA 

 
INA 

Potencjalna efektywność narażenia ludzi 
w odniesieniu do U235 

eg. kBq U235 INA INA INA INA 

Potencjalna porównawcza jednostka 
toksyczności dla ekosystemów  

CTUe INA INA INA INA 

Potencjalna porównawcza jednostka 
toksyczności dla ludzi (skutki 
rakotwórcze)  

CTUh INA INA INA INA 

Potencjalna porównawcza jednostka 
toksyczności dla ludzi (skutki 
nierakotwórcze)  

CTUh INA INA INA INA 

Potencjalny wskaźnik jakości gleby bezwymiarowy INA INA INA INA 
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Tabela 6 Wyniki oceny cyklu życia (LCA) dla konkretnego produktu – wykorzystanie zasobów (DU: 1 m³) 
 

Wskaźnik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Zużycie odnawialnej energii 
pierwotnej – z wyłączeniem 
odnawialnych źródeł energii 
pierwotnej wykorzystywanych jako 
surowce  

 

 
MJ 

 
4.00E+02 

 
2.74E+00 

 
1.10E+01 

 
4.14E+02 

 
4.95E+00 

 
1.12E+03 

 
6.23E+00 

 
4.95E+00 

 
4.46E+00 

 
5.98E-01 

 
-5.09E+01 

Zużycie odnawialnych zasobów 
energii pierwotnej 
wykorzystywanych jako surowce  

 
MJ 

 
4.59E+02 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
4.59E+02 

 
0.00E+00 

 
6.01E+02 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

Całkowite zużycie 
odnawialnych zasobów energii 
pierwotnej  

MJ 8.60E+02 2.74E+00 1.10E+01 8.73E+02 4.95E+00 3.30E+02 6.23E+00 4.95E+00 4.46E+00 5.98E-01 -5.09E+01 

Zużycie nieodnawialnej energii 
pierwotnej – z wyłączeniem 
odnawialnych źródeł energii 
pierwotnej wykorzystywanych jako 
surowce  

 

 
MJ 

 
9.75E+02 

 
1.69E+02 

 
6.98E+02 

 
1.84E+03 

 
3.45E+02 

 
1.79E+02 

 
7.57E+01 

 
3.45E+02 

 
3.11E+02 

 
3.68E+01 

 
-4.43E+02 

Zużycie nieodnawialnych zasobów 
energii pierwotnej 
wykorzystywanych jako surowce  

 
MJ 

 
4.35E+01 

 
0.00E+00 

 
1.89E+02 

 
2.32E+02 

 
0.00E+00 

 
8.68E+01 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

 
0.00E+00 

Całkowite zużycie nieodnawialnych 

zasobów energii pierwotnej  
MJ 1.02E+03 1.69E+02 8.87E+02 2.07E+03 3.45E+02 5.55E+01 7.57E+01 3.45E+02 3.11E+02 3.68E+01 -4.43E+02 

Zużycie materiałów wtórnych  kg 2.02E+00 7.53E-02 1.09E-01 2.21E+00 1.16E-01 1.88E+01 6.58E-03 1.16E-01 1.04E-01 0.00E+00 -2.68E-01 

Zużycie odnawialnych paliw 
wtórnych  

MJ 1.57E+01 9.89E-04 1.57E-04 1.57E+01 1.28E-03 1.02E+01 3.32E-05 1.28E-03 1.15E-03 0.00E+00 -1.63E-02 

Zużycie nieodnawialnych paliw 
wtórnych  

MJ 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 5.69E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 

Zużycie netto wody słodkiej m3 7.31E-01 2.04E-02 3.65E-01 1.12E+00 4.35E-02 2.88E+00 2.17E-01 4.35E-02 3.91E-02 5.31E-03 -8.03E-01 

Tabela 7 Wyniki oceny cyklu życia (LCA) dla poszczególnych kategorii odpadów produktu (DU: 1 m³) 
 

Wskaźnik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D 

Odpady niebezpieczne  kg 2.45E+00 2.42E-01 1.21E+00 3.90E+00 3.88E-01 1.48E+00 5.87E-01 3.88E-01 3.49E-01 5.36E-05 -3.09E+00 

Odpady inne niż niebezpieczne  kg 5.81E+01 5.18E+00 5.80E+01 1.21E+02 6.88E+00 1.33E+00 3.95E+01 6.88E+00 6.19E+00 1.40E+02 -8.62E+01 

Odpady radioaktywne  kg 8.34E-04 4.96E-05 8.20E-05 9.65E-04 2.58E-05 6.53E-02 1.14E-05 2.58E-05 2.32E-05 2.07E-04 -1.17E-03 

Komponenty do ponownego użycia  kg 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 3.72E-02 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 

Materiały do recyklingu  kg 2.88E-02 2.02E-03 6.01E-03 3.69E-02 1.07E-03 1.88E-02 5.08E-04 1.07E-03 9.62E-04 0.00E+00 -6.00E-03 

Materiały do odzysku energii  kg 4.40E-05 1.07E-05 1.04E-05 6.50E-05 8.65E-06 9.22E-03 8.17E-07 8.65E-06 7.78E-06 0.00E+00 -5.57E-04 

Energia eksportowana MJ 7.66E-01 7.38E-02 8.17E-02 9.21E-01 0.00E+00 9.21E-03 2.42E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 -1.20E+00 
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Weryfikacja  

Proces weryfikacji niniejszej EPD jest zgodny z normami ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji 

niniejsza EPD jest ważna przez okres 5 lat. EPD nie musi być ponownie obliczana po upływie 5 

lat, jeśli dane bazowe nie uległy znaczącej zmianie. 

 

Podstawą analizy LCA była norma EN 15804 oraz ITB PCR A 

Niezależna weryfikacja zgodna z normą ISO 14025 (pkt 8.1.3.) 

 zewnętrzna  wewnętrzna 

 
Weryfikacja zewnętrzna EPD: dr inż. Halina Prejzner   

Audyt i weryfikacja LCI: mgr inż. Michał Chwedaczuk   

LCA, audyt LCI i weryfikacja danych wejściowych: dr hab. inż. Michał Piasecki 

 
Uwaga 1: Właściciel deklaracji ponosi wyłączną odpowiedzialność za informacje zawarte w EPD. Deklaracje wyrobów 
budowlanych mogą nie być porównywalne, jeśli nie są zgodne z normą EN 15804+A2. Więcej informacji na temat 
porównywalności można znaleźć w normach EN 15804+A2 i ISO 14025. 

Uwaga 2: ITB jest publiczną organizacją badawczą i jednostką notyfikowaną (nr rej. WE 1488) Komisji Europejskiej i innych 
państw członkowskich Unii Europejskiej, wyznaczoną do zadań dotyczących oceny właściwości użytkowych wyrobów 
budowlanych. ITB działa jako niezależna, zewnętrzna organizacja weryfikacyjna (patrz ISO 17025/17065/17029). Program ITB-
EPD jest uznanym i zarejestrowanym członkiem Europejskiej Platformy – Stowarzyszenia Operatorów Programów EPD, a 
deklaracje ITB-EPD są rejestrowane i przechowywane w międzynarodowym ECO-PORTALU. 

Odniesienia normatywne 

▪ ITB PCR A, V1.6 Ogólne zasady dotyczące kategorii produktów dla wyrobów budowlanych (2023) 
▪ ISO 14025:2006, Etykiety i deklaracje środowiskowe – Deklaracje środowiskowe typu III – Zasady i 

procedury 

▪ ISO 21930:2017 Zrównoważony rozwój w budynkach i obiektach inżynierii lądowej i wodnej – 
Podstawowe zasady dotyczące deklaracji środowiskowych produktów dla wyrobów i usług budowlanych 

▪ ISO 14044:2006 Zarządzanie środowiskowe – Ocena cyklu życia – Wymagania i wytyczne 

▪ ISO 15686-1:2011 Budynki i aktywa budowlane – Planowanie okresu użytkowania – Część 1: Zasady 
ogólne i ramy 

▪ ISO 15686-8:2008 Budynki i aktywa budowlane – Planowanie okresu użytkowania – Część 8: 
Referencyjny okres użytkowania i szacowanie okresu użytkowania 

▪ EN 15804:2012+A2:2019 Zrównoważony rozwój obiektów budowlanych – Deklaracje środowiskowe 
produktów - Podstawowe zasady dotyczące kategorii wyrobów budowlanych 

▪ PN-EN 15942:2012 Zrównoważony rozwój obiektów budowlanych – Deklaracje środowiskowe produktu – 
Format komunikacji między przedsiębiorstwami 

▪ EN 771-2:2011+A1:2015 Wymagania dotyczące elementów murowych. Elementy murowe z silikatu wapnia 
▪ KOBiZE Wskaźniki emisyjności CO2, SO2, NOx, CO i pyłu całkowitego dla energii elektrycznej, grudzień 

2024 

▪ https://ecoinvent.org/ 
 

 
LCA, LCI, weryfikacja danych wejściowych  Kierownik Zakładu Fizyki Cieplnej, Akustyki i Środowiska dr 

hab. Michał Piasecki. dr hab.   dr Agnieszka Winkler-Skalna.   

 
Kwalifikowany podpis elektroniczny  Kwalifikowany podpis 

elektroniczny 
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